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Sistema de Suministrar-Recibir 
Ejemplos de aplicación

Este ejemplo demuestra como un 
carro para troqueles (1) puede emple-
arse para perforar. El punzón puede 
montarse directamente en el carro 
para troqueles, haciendo innece-
sario un guiado adicional en el útil, 
resultando una mayor flexibilidad en 
comparación con soluciones mecáni-
cas convencionales.  
Se recomiendo usar un rascador (2) 
en el punzón.

Secuencia de operaciones:
El movimiento descendente de la 
parte superior del útil acciona el 
pisador (3), que mantiene la pieza 
en su posición. El pisador se manti-
ene en su posición central mediante 
distanciadores cónicos. Al llegar el 
pisador a su posición, se acciona el 
suministrador (4), y el receptor realiza 
la operación de trabajo.

Este ejemplo demuestra el empleo 
de uno o varios receptores (1), para 
el accionamiento de troqueles de 
deformación (2) (o carros para troque-
les) en un útil. El troquel (o carro para 
troqueles) es guiado en el útil. Este 
sistema de accionamiento de com-
ponentes de un útil proporciona una 
gran flexibilidad en la construcción 
del útil. El receptor da sólo movimien-
to o fuerza. Solamente fuerzas de 
empuje y tracción son admisibles.

Secuencia de operaciones:
El movimiento descendente de la par-
te superior del útil acciona el pisador, 
que mantiene la pieza en su posición. 
Al llegar el pisador a su posición, 
es accionado el suministrador (3), y 
el receptor realiza la operación de 
trabajo. En caso necesario, puede 
adaptarse la fuerza de deformación a 
los requerimientos específicos  
mediante variación de la presión en el 
acumulador de presión.

Aplicación: Estampar con carro para troqueles compacto

Aplicación: Deformar
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Se perforan 6 agujeros bajo un ángu-
lo negativo, empleándose cilindros de 
trabajo que accionan una unidad de 
punzones de corte basculante (1).

Secuencia de operaciones:
La ilustración representa el Sistema 
de Suministrar-Recibir en su posici-
ón final (prensa en su punto muerto 
inferior).
Cuando el cilindro de trabajo (2) inicia 
el retroceso, sale el punzón de la 
zona de perforación, a continuación 
bascula toda la unidad de punzonar 
hacia abajo para poder retirarse la 
pieza. La operación inversa se pro-
duce cuando la parte superior de la 
prensa desciende.
El útil contiene dos sistemas, uno a 
la izquierda y otro a la derecha. Cada 
sistema consiste en un suministrador 
(3) y tres receptores cada uno.

Aplicación: Estampar con posicionado por cuña pasante

Aplicación: Estampar con matriz basculante

Se perforan 12 agujeros bajo un án-
gulo negativo (1). Este útil comprende 
correderas de formar de acciona-
miento mecánico (2), equipadas con 
el Sistema de Suministrar-Recibir.

Secuencia de operaciones:
Primero se coloca en posición la 
corredera de formar (2) mediante un 
accionamiento de cuña pasante (3).
Al continuar el descenso de la prensa, 
son accionados los cuatro suminist-
radores (4), que activan el punzonado 
de los receptores (5). Con esta so-
lución ya no son necesarios empu-
jadores, de forma que el punzonado 
a 90° a la pieza puede realizarse sin 
problemas.

Carrera de la prensa

Sentido corredera  
de apoyo

Sentido corredera  
de apoyo

Sentido de 
corte
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corte
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Carrera de  
basculación

Sistema de Suministrar-Recibir 
Ejemplos de aplicación
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Aplicación: Estampar con relación suministrador - receptor de 
carrera de 1 : 2,5

En este útil se producen simultánea
mente dos piezas, una izquierdo y 
otra derecha.
El lado izquierdo de la ilustración re-
presenta la prensa en el punto muerto 
superior, y la derecha en el punto 
muerto inferior.
Encima de las unidades receptoras 
pueden verse las mordazas de trans-
ferencia.
La deformación de la pieza tiene que 
realizarse antes del punzonado lat-
reral. Debido a la forma del contorno 
del troquel se necesita una distancia 
relativamente grande entre la pieza de 
chapa y la unidad de punzonar. 
Secuencia de operaciones:
Para asegurar la secuencia necesaria 
de tiempo - carrera, se ha unido un 
receptor pequeño (1) a un suministra-
dor mayor (2), resultando un factor de 
carrera de 2,5.
Ejemplo: Con una carrera del sumi-
nistrador de 10 mm, la carrera del 
receptor = 25 mm.

Aplicación:  
Cortar con suspensión flotante y distanciadores cónicos

En esta aplicación se emplea un Sis-
tema de Suministrar-Recibir superior 
(montado en la cara  
inferior de la parte superior de la 
prensa).
Secuencia de operaciones:
El receptor (1) está montado en una 
matriz flotante (2). La matriz flotante 
está montada sobre  
muelles y se centra con la parte inferi-
or del útil mediante distanciadores 
cónicos. Con el movimiento descen-
dente de la prensa, y la matriz flotan-
te centrada, es activado el suminis-
trador (3) y se perforan los agujeros. 
Antes de instalarse el Sistema de 
Suministrar-Recibir, los agujeros se 
hacían verticalmente con punzones 
ovalados. 
Gracias a las mejoras en la producci-
ón y de la calidad como consecuen-
cia de la instalación del Sistema de 
Suministrar-Recibir, todo el sistema, 
los costes de instalación incluidos, 
se amortizaron en un plazo de tres 
meses.

Carrera de la 
prensa

Unidad de transferencia

Sistema de Suministrar-Recibir 
Ejemplos de aplicación
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Aplicación: Plegado.
Accionamiento sincronizado de los dos sistemas  
«Suministrar-Recibir»

Aplicación: Plegar bordesLa ilustración representa una chapa 
de fondo, en la cual se emplea el Sis-
tema de Suministrar-Recibir (1) para 
plegar las orejas laterales (2) (doblar 
bordes hacia arriba).

Secuencia de operaciones:
Los punzones de plegar, montados 
en el receptor (en este caso, carro 
para troqueles) están provistos de 
apoyos laterales (3) para absorber 
las fuerzas laterales resultantes de la 
operación de plegar. De otra forma 
habría sido necesario construir un útil 
totalmente nuevo con matriz flotan-
te, o bien habría sido necesario un 
segundo ciclo.

En este útil se emplean dos cilindros 
de trabajo para el accionamiento de 
un troquel de plegar de 800 mm de 
anchura.

Secuencia de operaciones:
Como se puede ver en la ilustración, 
el plegado (1) se realiza en un ángulo 
contra el movimiento de la prensa.
Para asegurar un movimiento sin-
cronizado del troquel de plegar, se 
emplean dos Sistemas de Suminist-
rar-Recibir separados. Cada sistema 
consiste en un suministrador (2) y un 
cilindro de trabajo (3).
El útil está provisto de guías para el 
troquel de plegar (4), así que los cilin-
dros de trabajo ejercen sólo fuerzas 
axiales. El empleo del 
Sistema de Suministrar-Recibir ha 
hecho posible una simplificación del 
útil, con la subsiguiente reducción de 
los costes de máquina.

Carrera de la prensa

Dirección del 
carro

Carro para 
troqueles

Sistema de Suministrar-Recibir 
Ejemplos de aplicación

Unidad de accio-
namiento

Carro para 
troqueles

Dirección del 
carro

o 

--------------- i 19 

D D 

https://rodavigo.net/es/c/f/fibro

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



▶  72 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Control de la presión del gas en un receptor y un suministrador 
con válvula de purga exterior

  * �Enroscar la válvula de purga 2018.10.0017 del receptor en el acoplamiento 2480.00.24.30.

** �¡Antes de montar l'acoplamiento de medición, debe quitarse la válvula del acumulador de presión!

Sistema de Suministrar-Recibir 
Ejemplos de montaje 
Control de seguridad del proceso

Denominación Número Código Observaciones
1 Dispositivo de control 2 2480.00.31.01 A petición con interruptor presostático de membrana 2480.00.45.01 o .02
2 Acoplamiento 1 2480.00.24.30
3 Acoplamiento de medición con válvula 1 2480.00.24.01
4 Acoplamiento de medición con válvula 2 2480.00.24.02
5 Manguera de medición 3 2480.00.23. _ _ . _ _ _ _ Tipo de conexión y longitud según necesidad
6 Acoplamiento de medición sin válvula 3 2480.00.24.03
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Control de la presión del gas en un suministrador y dos receptores 
con válvula de purga exterior 
accionamiento asíncrono

  * �Con el cilindro de trabajo 2018.30., montar la válvula de purga 2018.10.0017 del receptor en el acoplamiento 2480.00.24.30.

** �¡Antes de montar l'acoplamiento de medición, debe quitarse la válvula del acumulador de presión!

Sistema de Suministrar-Recibir 
Ejemplos de montaje 
Control de seguridad del proceso

Denominación Número Código Observaciones
1 Dispositivo de control 2 2480.00.31.01 A petición con interruptor presostático de membrana 2480.00.45.01 o .02
2 Acoplamiento 1 2480.00.24.30
3 Acoplamiento de medición con válvula 3 2480.00.24.01
4 Acoplamiento de medición sin válvula 3 2480.00.24.02
5 Manguera de medición 3 2480.00.23. _ _ . _ _ _ _ Tipo de conexión y longitud según necesidad
6 Acoplamiento de medición sin válvula 2 2018.00.24.05
7 Válvula de purga 1 2018.10.0017
8 Acoplamiento de medición sin válvula 2 2480.00.24.03
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Control de la presión del gas en un suministrador y tres receptores 
con válvula de purga exterior accionamiento asíncrono

  * �Enroscar la válvula de purga 2018.10.0017 del receptor en el acoplamiento 2480.00.24.30.

** �¡Antes de montar l'acoplamiento de medición, debe quitarse la válvula del acumulador de presión!

Sistema de Suministrar-Recibir 
Ejemplos de montaje 
Control de seguridad del proceso

Denominación Número Código Observaciones
1 Dispositivo de control 1 2480.00.31.01 A petición con interruptor presostático de membrana 2480.00.45.01
2 Dispositivo de control 1 2480.00.30.01 En option avec pressostat à diaphragme 2480.00.45.02
3 Regleta de distribució 1 2480.00.24.33 A petición con interruptor presostático de membrana 2480.00.45.02
4 Acoplamiento de medición con válvula 4 2480.00.24.01
5 Acoplamiento de medición con válvula 4 2480.00.24.02
6 Manguera de medición 7 2480.00.23. _ _. _ _ _ _ Tipo de conexión y longitud según necesidad
7 Acoplamiento de medición sin válvula 6 2480.00.24.03
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Control de la presión del gas en dos suministradores y dos receptores 
con válvula de purga exterior accionamiento síncrono

  * �Enroscar la válvula de purga 2018.10.0017 del receptor en el acoplamiento 2480.00.24.30.

** �¡Antes de montar l'acoplamiento de medición, debe quitarse la válvula del acumulador de presión!

Sistema de Suministrar-Recibir 
Ejemplos de montaje 
Control de seguridad del proceso

Denominación Número Código Observaciones
1 Dispositivo de control 2 2480.00.31.01 A petición con interruptor presostático de membrana 2480.00.45.01 o .02
2 Acoplamiento 2 2480.00.24.30
3 Acoplamiento de medición con válvula 4 2480.00.24.01
4 Acoplamiento de medición con válvula 4 2480.00.24.02
5 Manguera de medición 6 2480.00.23. _ _. _ _ _ _ Tipo de conexión y longitud según necesidad
6 Acoplamiento de medición sin válvula 4 2480.00.24.03
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